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A Granit — 90 granulalo gépkonyve

Tervez6i nyilatkozat

A Grénit-90 tipust granulalogép tervezése és méretezése a vonatkoz6 MSZ és a
47/1979/X11.30./MT sz., a 64/1980. /XI1.29. /MTSZ és a modositod 18/1984. 111.31.
sz. rendeletek figyelembevételével tortént.

Mindségtanusitas

A gépkonyvben ismertetett berendezés gyartasa soran a tervezé altal meghatéaro-
zott szerkezeti anyagokkal és kiegészitd elemekkel felszerelt granulalogép a szem-
csés-szilard porszert, altaldban mezdgazdasagi eredetii anyagokbol granulatum
eléallitasara alkalmas.

A biztonsagi eldirdsok megtartasa mellett a kijeldlt feladatra alkalmazhato.

Datum: Gyarto részérdl:
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Agrartudoményi Egyetem
Munkaszervezési ¢s Munkavédelmi
Intezet

Munkavédelmi Osztaly

2103 Godollo

MUNKAVEDELMI MINOSITO BIZONYITVANY

A bizonyitvany azonosito jele: MB 55/1986.

A jegyz6konyv azonosito jele:  55/1986.

Az Intézet Munkavédelmi Osztalya elvégezte a kovetkez6 adatokkal azonosithatd
gepi berendezés munkavédelmi mindsitd vizsgalatat:

Tipus: Granit-90
Megnevezes: takarmanyprésgép
Gyartomi: CSMGMYV, Szentes
Gyartasi v ¢és szam: 1986; EP 96
Megbizo: CSMGMYV, Szentes
Uzembentartd: CSMGMYV, Szentes

Az Intézet munkavédelmi mindsité tevékenységét a 4/1986/111.9./MEM szamu
rendeletalapjan gyakorolja.

Megallapitjuk, hogy a vizsgalt gép az egészséges €s biztonsagos munkavégzes red
vonatkozo feltételeinek a vizsgalt allapotban megfelel.

MEGFELEL

A vizsgalat a 47/1979./X1.30./MT rendelet és a 7/1985/VIL.20./ME sz. rendelet
alapjan valt sziikségessé.

A Munkavédelmi Bizonyitvany az 55/1986.szamt Munkavédelmi Gépvizsgalati
JegyzOkonyv megéllapitasainak megtartasa mellett érvényes.

Arra a gépre, amelyen a vizsgalt géphez képest barmilyen valtoztatast eszkozoltek, a
Munkavédelmi Mindsité Bizonyitvany nem érvényes.

Go6dollo, 1986.majus 30.

\/L\ud.m\«,\ Cf'i_u.w
/Dr. Udvari Laszlo
egyetemi tanar
intézeti igazgatd
a mg.-1 tudomanyok
kanditatusa/
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MUSZAKI ADATOK

A Granit—90-es granuldlégép f6bb méretei

Hosszusag: 2445 mm
Szélesség: 1400 mm
Magassag: 2250 mm

(1d.: Fiiggelék)
A gép tomege: 3800kg
A gépet megfeleld statikai szilardsagt alapra kell helyezni. Dinamikus tényezd: 1,1.

Csatlakozo6 berendezések (hozzavetOleges) méretei:

Betaplalo elétartaly csatlakozo méretei (V_. = 2,0 m’):
Kifolyonyilas: 230%230 mm; peremmel: 300x300 mm
(adagolocsigahoz tomitéssel)

Granulatum elvezetése a gép alol: ~ min. 250x250 mm

A gép energiaellatasa

3x400/230V 50Hz valtakozofesziiltségli halozatrol

Meghajtas

Adagolo csiga: P = 1,5kW-os hajtomiives villanymotor, frekvencia-
valtos fordulatszam-szabalyozassal (n = 0-60 1/m).

Kondicional6 csiga: P =7,5 kW-os villanymotor ¢kszij-attétellel.

Matrica: P = 90kW-os villanymotor rugalmas, oldhato
tengelykapcsolon keresztiil, fordulatszam-csokkentd, ferdefogazasu fogaskerék-
athajtomiivon keresztiil meghajtva.

A kondicionalashoz szikséges gbzenergia

Legalabb 600 kg/h, 8 bar nyomasu széraz, talhevitett géz.
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A miukodtetéshez sziikséges segédanyagok

A fogaskerékhajtomiivet H 260-as mindségii gézhengerolajjal fel kell tolteni az
eldirt (jelzett) szintig. Az olajteknd tUrtartalma (az olaj mennyisége) 40 liter. A
csapagyak kenését a sziikséges idokozonként (1d. ,,Uzembe helyezés) FAVOR-
IT-2-es mindségii kendzsirral végezziik.

A granulélni kivant anyagokkal szembeni kdvetelmények

(1) Az anyag fizikailag €s beltartalmat tekintve egyarant granuldlhato legyen.
A Granit—90-es présgép elsOsorban természetes eredetli anyagok — foként me-
zO0gazdasagi termények — feldolgozasara alkalmas.

(2) A szemcsés, porszeri szilard halmazok vagy azok keverékeinek maxima-
lis szemcsemérete ne legyen nagyobb a matrica furataitmérdjének 1/4-énél.

3) A sz€lessavu, egyenletes szemcseeloszlasu anyaghalmazok a granulatum
gyartasa szempontjabol kedvezdébbek; legjobbak a tomor szemcseszerkezetii
anyagok.

(4) A granulalni kivant anyag kondicionalhat6 legyen, a higroszképossag
elény. A kondicionalés segédanyagok jelenlétében (pl. kotdanyagok) eredménye-
sebbé tehetd. A kondicionalas 0sszességében javitja a gépbdl kikeriild gra-
nulatum mindségét.

(%) A nyersanyagban nem lehet durva szennyezddés, fémhulladék.

Ettdl eltéro jellemzdjii anyagok hasznalata esetén a gyarté nem garantalhatja a
g¢ép megadott paramétereit.

A gép lizemeltetési jellemz8i

Az anyag adagolésa, a kondicionalas €s a granulalas folyamatos miivelet.
Névleges teljesitmény: 8,5t/h (5 mm-es furatth matricaval)

Ezen teljesitmény-¢érték az alabbi feltételek betartasaval érhetd el:

(1) A gépre vezetett porszerli szemcsés anyag laza térfogattomege legalabb
650 kg/m3.

(2) Szemcsézettsége ¢s mindségi jellemzoi az eldirtaknak megfelelnek.

3) A kezelési és karbantartasi eldirdsokat betartottak.

4) Adottak a folyamatos gyartas feltételei (rataplalas, energiaellatas biztosi-
tott).

Az eldallithaté granuldtum mindsége

A granulatum szilardsaga elsésorban az anyagjellemzoktol, a kondicionalastol
¢s a gép helyes beallitasatol fiigg. Elengedhetetlen fontossagu azonban a tech-
nologiai sor tobbi elemének pontos miikddése is (hiités, osztalyozas).
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Az lizemeltetési korulmények hatdsa a granulalasi teljesitményre és
mindségre

A vizgbzellatés elvi vazlatat 1asd a fliggelékben. A granuldlas soran zavart okozhat
a technologiai gézellatas egyenetlensége. Hasonloképpen zavart okozhat a feldol-
gozasra keriil anyag mindségi jellemzdinek valtozasa is. A megfelelé miikodés fel-
tételezi a gérgd és a matrica kozotti hézag helyes beallitasat, kovetkezésképpen nem
nélkiilozhetd a gépkezeld szakértelme. A Fiiggelékben megtalalhato a gorgdallito
mechanizmus vazlata, fobb méretei. A csavarok segitségével mozgatott allitdelem az
excenteres megoldasu gorgdtengelyt forditja el, igy valtoztatva a gorgdpaléstnak a
matricahoz viszonyitott tavolsadgat, amely helyesen bedllitva 0,2—-0,5 mm kozott van.
A hézagot folyamatosan ellendrizni kell és sziikség szerint utdnallitani.

Az eldirt rendszeres kenés ellenére is eléfordulhat, hogy a nagy igénybevételnek
kitett gorgék megszorulnak, pl. vasszennyezddés miatti be¢kelddéskor. A matrica,
illetve a gép mas szerkezeti elemeinek védelmét szolgdlja a nyirdcsapos bizton-

sdgi megoldas. A nyirdcsapszeg mechanikus tilterheléskor elnyirddik és egy kar
miikddésbe hozza a végallaskapcsolot, amely leéllitja a fdmotort (,,Sorrendi” kapc-
soloallasnal pedig a rataplalast is). Ebben az esetben a gézadagold szelepet is le kell
zarni.

A matrica elhasznalodasa jelentdsen csokkentheti a granulalasi teljesitményt. Ilyen
tényez0 a matrica —rendszerint fémszennyezddés miatti — ,,bekenddése”, valamint a
furatok fokozatos eltomddése.

Akkor megfeleld a granulatum mindsége, ha a hiitést kovetd osztalyozasbol 4—5%-
nal nem tobb a gépre visszavezetett morzsalékos anyag. Ennél magasabb arany
természetesen mar szamottevoen rontja a féaram kapacitdsat.

A gép uzemeltetési kOrnyezete

A granulalogépet csak zart, jol szell6zd lizemépiiletben szabad alkalmazni. A gép
felett indokolt egy kb. 5000 kg terhelhetdségli emelémii kialakitasa a fédarabok (pl.
villanymotor) cseréjének megkonnyitése érdekében. A kezel6hely megvilagitasa
legalabb 200 lux értékii legyen. célszerli ventilator elhelyezése a préselési folyamat
nagy hdtermeld képessége miatt. A higiéniai kdvetelmények kielégitése végett a
padozat konnyen tisztithat6 legyen.

A gép hatasa a kornyezetre

A g6zzel torténd kondicionalas és a préselési munkafolyamat soran jelentds a
szerkezet hdmérsekletndvekedése a 1égtérhez képest. A kondicionalt anyagbol és a
gépet elhagyod granulatumbol kiparolgd nedvesség altalaban 80% f61¢ emeli a relativ
paratartalmat. A gép zajszintje valtozhat az lizemeltetési €s beépitési koriilmények
fliggvényében. Vasbeton szerkezetli épliletben nem haladja meg a 85dB-t (a gép 1m-
es korzetén tal).

A granuldlogép villamos berendezéseinek érintésvédelme

A granulalogép szerkezete lizemszerlien nem all fesziiltség alatt. A fémszerkezetek
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érintésvédelmét az MSZ 172/1. szerint nullavezetdvel egyesitett foldeld halozat-
tal (NEFH) kell megoldani, sziikség esetén védofoldeléssel. A gép az un. N-F
athidal6 nélkiil a foldelt halozatrol izemeltethetd. Amennyiben a fentiek nem
biztosithatok, aramvédo kapcsolast kell tervezni.

A gépet nedvességtol védett helyen kell felallitani. A granulalogépre vezetett
anyagok — szemestermények apritmanyai, keverékei, porszeri szilard halmazok,
stb. a,,C” tlizveszélyességi osztalyba sorolhatok, ennek megtelelden ide sorol-
hato a granulalogép és kornyezete is.

Az elektromos berendezések eldirt védelme az MSZ172 szerint: 1P 54.

MUSZAKI LEIRAS

A Granit—90-es granulalogép {6 szerkezeti egységei

1) Adagoldberendezés
2) Kondicional6 egység
3) Granulal6 vagy préselé munkatér

A granuldlas a gép alapegységét képezd préseld6 munkatérben torténik. Az ada-
gol6 berendezés folyamatosan tolti a granulalandd anyagot. A kondicionalas
soran az anyagot folyadékfilm vonja be. A kondicional6 egységbdl az anyag
gravitacios uton jut a vizszintes tengelyli gylrtimatricaba. A forgd matrica belso
feliilete €s a gorgd palastja kozotti szikiilo résbe jutd anyag a matrica furataiba
préselddik. A matrican kiviil elhelyezett kések a furat végén kilépd szalgranula-
tumot a megfeleld hosszusagu darabokra vagjak.

Adagoldberendezés

A csiga U alaku, véglapokkal hatarolt hazban (a véglapokon csapagyazva) talal-
hato. A toltonyilas (feliil) az eldtartalyhoz, a kiomlonyilas (alul) a kondicionalo
egyseég toltonyilasahoz csatlakozik. A fokozatmentes fordulatszamszabalyozast
frekvenciavalté biztositja. Ennek kezeldszerve a helyi kezeldszekrény eldlapjan
talalhat6. A folyamatos szabalyozas lehetové teszi az adagolas pontos beallitasat.

Kondicionald egység

Vizszintes tengelyt, cs6 alaka hazban elhelyezkedd eszkoz, amely lehetdve
teszi a szilard, szemcsés vagy porszerli anyagok és az altaldban g6ztazisu fluidu-
mok 0sszekeverését és aramoltatasat. Ez utobbit ugy érjiik el, hogy a tengelyre
hegesztett idomacél rudakbol csigamenetet képeziink ki. Ezéltal az intenziv
keveredéssel egyidOben az anyag axialis d&ramlasa is biztositott. A kondicionald
egység hazan a gdz, ill. a segédanyagok bejuttatdsara szolgalo fuvokak vannak.
A kondicionalot konzolos alatamasztasu villanymotor hajtja fordulat-
szamcsokkentd €kszijhajtason keresztiil. A g6z adagolasa kézi szeleppel lehetsé-
ges.
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A haz oldalan csavarral rogzitett tisztitdajtok taladlhatok.

Granulalo egység

A hegesztett hajtomithaz idomacél kereten 1évd hengerelt acéllemez alaplapra van
csavarkotéssel rogzitve. Ezen az alaplapon talalhato a villanymotor is.

A hajtomiithaz zart olajtérrel kialakitott fogaskerékszekrény, amelyben a vil-
lanymotorrol rugalmas tengelykapcsolon keresztiil meghajtott kisfogaskerékrol
adjuk 4t a teljesitményt a matricat forgato csétengelyen 1évo ferdefogazast na-
gykerékre.

A hajtomiihaz oldallapjain gordiildcsapagyazas tamasztja meg a fogaskerékpar
tengelyeit. A csapagyak kenése szordolajozassal torténik. A hajtomithaz olajfeltoltd
csOve ¢€s az olajleeresztd nyilast elzard csavar a gép (eldlnézetben) jobb oldalan, alul
talalhato.

A matricat illesztOcsap segitségével helyezziik a csétengelyre €s szoritdbilincesel
rogzitjiikk. A matricatartd tengelyen beliil helyezkedik el a gorgdtartéd tengely, ame-
lyre a présgorgdk és az anyagtereld ekék vannak rogzitve. A matrica az 6ramutatd
jarasaval megegyez0 iranyban forog, mikdzben a vele egyiittforgd anyagtereld
dobba nyul6 allo ekék a matrica belsejébe vezetik az anyagot.

A forgd matricat biztonsagos zaroszerkezettel ellatott dob alaku nyithatd haz fogja
koriil, amely szintén a hajtomiihdzhoz van erdsitve. Ennek elejéhez illeszthetd a
bilinccsel rogzitett, levehetd toltdeso.

A matricahéz jobb oldalan alul és feliil van felszerelve a két vagokés, amelyeket
kiviilrél kézzel lehet allitani, beszabalyozva a kés tdvolsagat a matrica kiilsejétdl.
A kések ¢éle mindig a forgasirannyal szemben all, tigyelni kell arra, hogy az élek
matricatol vald tdvolsaga nem lehet kisebb a matrica furatatmérdjénél.

Inditas

1) Foémotor

2) Kondicionalo

3) Adagol6 csiga

4) Gdzszelep, amikor az anyag mar elérte a kondicionald egységet.
Leallitas

1) Adagolas leallitasa, csiga kikapcsolasa

2) Gozszelep elzarasa

3) A kondicional6 egység ledllitdsa (miutdn az anyag lefogyott)
4) Kijarat6 anyag betoltése a toltdcsdvon keresztiil

5) Fomotor leallitasa

Biztonsagtechnikai berendezések

A meghajto villanymotorok, erdatviteli elemek véddburkolattal késziilnek. A mat-
ricah4z tizem k&zbeni kinyitasa tilos! Ebben az esetben a végallaskapcsold megsza-
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kitja a fomotor aramkorét. Hasonloan miikddik a tulterhelés ellen védé nyiroc-
sapszeg is.

A kondicionalot gbzzel ellatd vezetékbe nyomascsokkentd reduktort épitettiink
be.

A granulalogép-kezeld részére 1 par azbesztkesztytt kell biztositani.

A granulalogép mellett — a kezelorészben — 5 kg-os porral olto kézi tiiz-
oltokésziileket kell elhelyezni.

UZEMBEHELYEZES

A Granit-90-es présgép egy technologiai folyamat 6 egysége. Amint arra mar
utaltunk, az anyagrataplalas az eldtartalybol torténik.

Az anyag mintegy 10s id0 alatt halad at a gépen. A kondicionalt anyag hdmérsék-
lete idealis esetben 70 — 80°C. Az anyag mindségi jellemzdinek romlésat elke-
rilendd a kivezetett granuldtum hiitését mielébb meg kell kezdeni.

A technologiai folyamat fontos eleme a hiités. A granulatum mindségét nagyban
befolyasolja a hiités, majd az azt kovetd osztalyozas hatékonysaga. Novendék
allatok takarmanyozasara szé¢leskoriien alkalmazzak tovabba az in. morzsazott
takarmanyt, amelyet a technolédgiai folyamatba beillesztett morzsazogéppel al-
lithatunk eld. Ezutan szintén indokolt az osztalyozas.

A Fliggelékben megtalalhatjuk a granulalo vonal lehetséges kialakitasait.

Az Gizembehelyezést megel6z6 teendok

A korrdziogatlo zsirral kezelt részeket gondosan meg kell tisztitani. Szemreveé-
telezéssel meggydzddiink, a szallitas soran nem keletkezett-e torés, mas karoso-
das a gépben.

Ellendrizziik a kondicionalo csiga ¢kszijainak megfeleld feszességét, ellendriz-
ziik a hajtomii olajszintjét. Zsirzopréssel a gorgotartd tengely hatsd végénél
talalhat6 zsirzogombokon keresztiil toltsiik fel az eldirt mindségili zsirral a csap-
agyakat, gérgoket.

Ellendrizni kell a matrica és a gérgdk kozti hézagot, sziikség esetén az eloiras
szerint beallitani.

Ellendrizni kell az elektromos berendezések allapotat, a csatlakozéasokat és zaz
érintésvédo foldelést. Az ellendrzést csak képesitett szakember végezheti!

Uresjaras

Anyagravezetés nélkiil (iiresjarasban) gy6zdédjliink meg a részegységek helyes
mukodésérol, a forgorészek megteleld forgasiranyarol.

Ellendrizziik a biztonsagtechnikai berendezések allapotat.

Uresjarasban a matricatéreben 1év6 présgorgdk allnak. Rendellenes zaj észlelé-
sekor a gépet azonnal le kell allitani.

Minden hibaelharitast {iresjarasi proba kovessen!
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A granuldlégép bejaratasa

A szallitott gépeket a gyartomii bejaratasi probanak veti ala.

A gép feltoltddéséig az anyag adagoldsat csak fokozatosan szabad novelni., Ggy,
hogy a gézadagolast is ezzel egyiitt ndveljiik. Az inditast kovetden mintegy 10 perc
elteltével szabad a maximalis teljesitményre bedllni. A fdmotor aramfelvétele maxi-
mum 150A legyen. Tartds ledllds vagy matricacsere eldtt olajos magvak daraibol
készitett keverékkel jarassuk ki a matricat, mert igy a furatokban maradt anyag nem
okoz ujrainditaskor lizemzavart (besiilés, eltomddés, stb.). Kijaratasra hasznalhatunk
még novényi olajjal késziilt keveréket is. Rovidebb (max. 1 ora) leallas esetén a

kijaratas elhagyhat6.

A bejaratas soran el6forduld hibak

Eszlelt hiba

Ok

A hiba elharitasa

A gép feltelik

A gorgdk megesusznak
(leallnak)
Tul sok gbz

A matrica furatai elto-
modtek

Be kell allitani a hézagot

A gép ledllitasa utan ki kell tisz-
titani a kondicionalot és a matrica-
teret

Matricacsere

Tal hossz granulatum

A kések tul messze vannak

Csokkenteni kell a kések tavolsagat

A granulatum morzsalékos

Tul sok vagy tal kevés a

20z

Modositani kell g6z mennyiségét.

Megjegyzés: Uj gép bejaratasakor célszerii jol granulalhato, standard dsszetételii
szemcsés-porszerll anyagot illetve keveréket hasznalni. Uj matrica és gorgdgarnitira
bejaratasakor eléfordul a gép feltelése.

BIZTONSAGTECHNIKAI ELOIRASOK

A Granit-90-es tipust granulalogépet csak a kezelésére kioktatott dolgozé kezelheti.
Az erbatviteli elemek véddburkolatait és a kondicionald egység tisztitonyilasait csak
tizemen kiviil, a gép fesziiltségmentesitése utdn szabad megbontani illetve karban-
tartasi céllal kinyitni. Matricacsere, gorgdcsere vagy egyéb karbantartdsi munkak
végzésekor a gézadagolast biztonsagosan le kell zarni, a gép fékapcsolojan a

BEKAPCSOLNI TILOS!

tablat el kell helyezni.

A gbzadagol6 szelepen egyértelmiien meg kell jel6lni a nyitott, ill. a zart helyzetet.
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A villamos berendezések hibaelharitasat csak szakképzett villanyszereld végezheti.
A gép villamosenergia-ellatasat csak a mellékelt ,,Villamos gépkonyv” figye-
lembevételével szabad megoldani!

A gépen matricacserét csak legalabb két személy végezhet, azbesztkesztyli hasznala-
ta kotelezd!

A kondicional6 csiga és a granulal6 egység utan csak kiilon erre a célra késziilt esz-
kozzel szabad mintat venni.

A gép lizeme kdzben tilos tlizveszélyes munkat végezni!

A gorgdket és a csdtengely csapagyait 2 dranként a zsirpréssel zsirozni kell.

A granulalogép és kornyezete FOKOZOTT HATOKEPESSEGU VESZELY-
FORRAS, illetéktelen személyeknek a géptérben valé tartozkodasa tilos!

A Granit-90-es présgép szallitdsakor minimum 5000 kg teherbirasti emeldmi
hasznalhato.

A gép kenése — a leirdsban jelolt modon — a kenési tablazat eldirdsainak megfelelden
végezheto.

A granulalégép kenési tablazata

Megnevezes Kendanyag  [ElSirt gyakorisag Megjegyzés

Olajszint ellendrzés indi-
Hajtomii olajcsere H260 1000 tizemora taskor
Présgorgdk FAVORIT -2 |2 tizemora Zsirzopréssel utanzsirzas

Adagolocsiga, kondi-

ciondlo csiga csapagyai  [ZS-130 100 tizemora Zsircsere szilikség szerint
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A GRANIT-90 VILLAMOS GEPKONYVE

A Granit—90-es présgép csatlakoztatasa a halézathoz

Az altalunk gyartott Granit—90-es présgéphez villamos inditoberendezést csak
kiilon megrendelésre szallitunk. A gép villamos halozatra torténd csatlakozta-
tasanak ismertetésével segitséget kivanunk nyujtani megrendeldinknek arra az
esetre, ha a villamos inditoberendezést sajat maguk szeretnék elkésziteni.

A villamos kapcsoldberendezés kialakitasa

A kapcsoloberendezés kialakitasa olyan legyen, hogy biztositsa a gép megfeleld
inditasat és leallitasat, illetve kapcsolatot teremtsen a csatlakozo6 technologiak-
hoz.

Felépitése az alabbi f6 szerkezeti egységekbdl all:

Bemeneti fobiztositékok és fokapcsolo

Inditas el6tti jelzé aramkor

Kiils6 indithatdsagi feltételek figyelembevétele

Motorok inditokapcsoldi és inditasi sorrend biztositasa

Ellen6rzé miiszerek

Nk W=

A szerkezeti részek rovid ismertetése

L.
Bemeneti fobiztositékok és fokapcsolo

Feladata a berendezés védelme €s aramtalanitasa. Szintén itt célszeri kial-
akitani egy bemeneti mérérész (haromfazisu teljesitménymérérés) csatlakozta-
tasara alkalmas aramkori részt. Ez lehetové teszi a fogyasztott energia altaldnos
ellendrzését €s mérését.

2.
Inditas el6tti jelzé aramkor

Feladata tavinditas esetén a gép kozelében az inditasi szandék jelzése illetve
nyugtdzasa. Az aramkor felépitése folytan a nyugtazas elmaradasakor a gép indi-
tasat letiltja.

3.
Kiils6 indithatdsagi feltételek figyelembevétele

Feladata a technoldgia tobbi részétdl érkezo indithatosagi feltételek érzékelése. A
javasolt terv szerinti kialakitas esetén zaroérintkezok sziikségesek.

4.
Motorok inditokapcsoldi és az indithatosagi sorrend kialakitasa
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Feladata a gép egyes szerkezeti részeit meghajto villanymotorok inditasa, leallitasa,
tulterhelés elleni védelme.

Elsdként a fdomotor inditasa sziikséges, mely az alabbi feltételekhez van kotve,
amely az alabbi feltételekhez van kotve:

a./ A présgép ajtaja csukott helyzetben van, melyet a helyzetérzékeld
nyugtaz (VK 1).
b./ A nyirdcsapszegnél 1évo kapesolo (VK 2) alaphelyzetben van.

A fémotor utan indithat6 a kondicionélo csiga, majd az adagold csiga motorja. Az
adagol¢ inditasaval egyidejiileg kinyit az elektromos gézszelep, mely lehetové teszi
a kondiciondlashoz sziikséges gézadagolast.

5.:
FEllenOrz6 muszerek

A gép kozelében kell felszerelni a fomotor terhelését és helyes lizeméallapotat, a
kondicionalasi héfokot és az adagolo fordulatszdmat indikélé miiszereket.

A motorok elinditdsaval a gép tlizemallapotba kertilt, megkezdddhet az anyag raveze-
tése.

Altalanos telepitési ismeretek

A Granit-90-es takarmanyprésgép helyhez kotott, folyamatos tizemi berendezés.

A gépet villamos hal6zatrol lehet izemeltetni. A villamos berendezést nedvességtol
védett épiiletben vagy épliletrészben kell elhelyezni és a sziikséges kabelekkel kell a
gépet illetve az lizemszerli miikodést szolgald haldzatot 6sszekotni.

Maga a gép a technologiai berendezéseket magaba foglalo épiiletben kap helyet. Ez
a benne végzett tevékenység miatt poros, tlizveszélyességi besorolasuk altaldban
,C” osztalyu.

Az itt elhelyezésre keriild villamos berendezésekre a zart, poros, tlizveszélyes hely-
iségekre vonatkozo eldirdsok érvényesek (MSZ 1600 1, 2, 9. —67).

A fentiek miatt célszerii a kapcsoloberendezést kiilon erre a célra kialakitott hely-
iségben elhelyezni. Ez a helyiség nem tlizveszélyes és pormentes legyen. A vezérld
helyiség szelldztetését ventillatorral célszerli megoldani, amely a levegdt pormentes
helyrdl szivja.

A villamos berendezés szerelésekor be kell tartani az MSZ 1600/1-10-67 eldirésait.
A tervezés sordn meg kell oldani a telepitésbdl adodd meddd energiaigény

okozta problémakat. Sziikség esetén gondoskodni kell fazisjavité kondenzatorok
telepitésérol.

Erintésvédelem

A gépen az lizemszerlien fesziiltség alatt nem allo, de meghibasodas esetén fesziil-
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tség ala keriil6 villamos vezetd anyagu részeket az érintésbdl adodo veszélyek
ellen védovezetd halozat védi. Ez lehet un. nullavezetdvel egyesitett foldeld
halozat vagy foldelt haldzat.

A NEFH hal6zat alkalmazésa esetén az eloszto és kapcsoloszekrény ,,N—F” jelii
athidalojaval kell a gépet lizemeltetni.

Ha a telepités helyén a védofoldeléses halozat a gép szamara sziikséges foldelési
ellenallast nem biztositja (MSZ 172/1-72), akkor a kapcsoldberendezés elé
aramvédo kapcsolast kell tervezni és késziteni.

A tervben szerepld kapcsoldszekrény kialakitdsa olyan, hogy a haromfazist
halozat gyljtosinjein kiviil tartalmaz ,,N” és 0 vezetd gytijtosint és F jeli vé-
delmi vezetd sint is. A tdpkabel fazisvezetdit a haromfazisu gylijtdsinrendszerrre,
nullavezetdjét pedig az ,,N” jell sinre kell csatlakoztatni.

A motorok fémtestét sajat kabeliikon keresztiil az F jelt védelmi gytijtésinre kell
kotni. Szintén erre csatlakozik a kapcsoldszekrény fémteste, valamint — ha van
ilyen — a f6ldeld halozat.

A fentiek miatt az N-F jelii athidaldval a rendszer nullazott, levételével
védofoldelt,

A gép kornyezetében talalhatd 0sszes fémszerkezetet ( egyeb technoldgiai gépek,
gozvezeték, stb.) dssze kell kotni, azaz egyenld potencialra kell hozni.

Az 0sszekotést min. 5 ~20 mm-es laposacélbol kell elkésziteni.

Az érintésvédelmi rendszer kivitelezését az MSZ 172/1-72 szabvany szerint kell
elvégezni.

A kivitelezés befejezése utan az érintésvédelem hatasossagat méréssel
ellendrizni kell. A mérésrdl a kivitelezo jegyzokonyvet koteles késziteni €s azt az
iizemeltetonek, mint dokumentumot az izembehelyezéskor at kell adnia.

Kabelezés, vezetékelés

Az energiat a kapcsoldszekrénybe SZAMKAtVM 3 ~95/95 méretli kabelen jut-
tatjuk. A javasolt terven szerepld kabelek keresztmetszete a varhato terhelésnek
megfelelden lett megvalasztva.

A leagazo kabelek mérete az adott hajtomotor névleges aramanak figyelembeveé-
telével lett kivalasztva.

A kébelek nyomvonalat, vezetési modjat a helyi viszonyok hatarozzak meg. En-
nek figyelembevételével a kivitelezés soran kabel-naplot kell késziteni.

A kébelek kertilhetnek kabelcsatornaba vagy kabellétrara. Kabellétras szerelés
esetén a kabeleket bilinccsel kell rogziteni és 1,5 m magassagig biztositani

kell mechanikai védelmiiket is. A kdbeleket a villamos berendezésekbe tom-
szelencével kell bevezetni.

A kapcsolo- és vezérldszekrény huzalozasat hajlékony Mkh vezetékkel végez-
ziik. A fazis-, nulla- és véddvezetékeket a szabvanyos szinnel kell vezetékelni. A
vezerld aramkort az eldbbiektdl eltérd szinnel kell vezetékelni (fehér, barna, stb).

A javasolt kapcsolas mukodési leirasa

Az inditas el6tt a villamos kapcsoldszekrényt a fokapcsoloval fesziiltség ala
helyezziik.
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Meggy6zddiink az inditasi feltételek meglétérdl. Ezutan elséként a fémotor in-
dithato. Ehhez a gép ajtajanak zérva, a nyomatékhatarolo karnak pedig alaphelyzet-
ben kell lennie. A fdmotor d&ramkore a Y—A atkapcsolést automatikusan elvégzi. A J2
lampa az 4tkapcsolaskor gyullad ki. Ezutdn indithat6 a kondicionald egység, majd az
adagolo, amellyel egyiitt kinyit a gézszelep is.

A gép lizemszeri miikodési allapotba keriilés megkezdddhet az anyagravezetés.

A gép ledllitdsa az inditési sorrenddel ellentétesen torténik.

Amint mar emlitettiik, a féelosztot és az inditéaramkort célszerii kiilon helyiség-
ben elhelyezni. A kezeldszekrényt a présgép mellett jol 1athato és elérhetd helyre
szereljiik.

A szekrény kialakitdsdnal vegyliik figyelembe a kezelési sorrendet, az
attekinthetdségre tigyeljiink.

A reteszfeltételként miikodo két végallaskapcsolo balesetvédelmi szempontbol
elengedhetetlen. Ezek megfeleld miikodését folyamatosan ellendrizni kell. Kiviteliik
¢s védettségiik az lizemi eldirasoknak megfeleld legyen.

A féelosztd ,,mérés” jelll kapcsaira a helyi igényeknek megfelelé haromfézisu
mérdrendszer kapcsolhatd. Szerkezetét egyedileg az igények alapjan kell kialakitani.
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GARANCIALIS SZOLGALTATAS

A garancialis szolgaltatas feltételei

Az lizemeltetd a gyartoval, illetve a forgalmazdval szemben az alabbi feltételek
szerint érvényesitheti jotallasi igényeit.

A gyart6 az lizembehelyezéstdl szamitott 12 havi, de legfeljebb az atadastol
szamitott 18 honapig jotallasi kotelezettséget vallal. Az tizemeltetd feladata a gép
eldiras szerinti hasznalata, meghibasodas esetén a hiba bejelentése, majd a hiba
kijavitdsanak igazolasa.

Az lizembehelyezés idOpontjat az izemeltetd koteles 8 nappal a kitlizott idopont
elott bejelenteni. Ennek elmulasztasa a garancia elvesztésével jar.

A gvartd garancialis kotelezettsége

A gyart6 vallalat a garancialis 1don beliil térités nélkiil koteles kijavitani minda-
zokat a hibakat, amelyek gyartasi okokra vezethetok vissza.

A bejelentett €s jotallas ala eso hiba kijavitasat 5 napon beliil koteles megkezde-
ni. Ezen javitasokért a gyarto koltséget nem szamol fel.

Garancialis kotelezettség ala nem esik

Gordiilécsapagyak, ékszijak, szimmering, villanymotorok és a gép gyorsan kopo
alkatrészeinek(présgorgd, matrica) cseréje, javitasa, kivéve, ha az id6 elétti el-
hasznalodas gyartasi okokra vezethetd vissza

A garancia megszunése

A gyart6 mentesiil a jotallasi kotelezettség aldl, ha igénybejelentés nyoman az
iizemeltetonél megjelent szakembere megallapitja, hogy a berendezés iizem-
képtelenségét az iizemeltetd mulasztasa okozta, pl.: tilterhelés, a rendszeres kar-
bantartas hianya vagy az alapcsavarokat utanhtizasanak elmulasztasa, tovabba,
ha az lizembehelyezés bejelentése nem tortént meg.

Hibabejelentés: GRANIT-MILL Kft. 6600 Szentes, Téglagyari ut 1.
Tel./fax: 63/318-185
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| Téteiszam | Darabszam | Megnevezés | méret | Anyag | Raizszam |

2 || Kesszar || | A50 || EP-03-02 |
2 Késszar al- A.50 EP-03-01
lito kerék
4 ||Késriigz. cs.|| M10x30 || 58 || |
2 || Kestarto. || | A34 || EP-03-03 |
2 || Kés || || 60SM || EP-03-04 |
||Csavar, anya|| || 58 || |
1 | Aito || | A34 || EP-03-05 |
2 Matricafel- A.34 EP-03-06
fogo bilincs
3 Anyagterelo A.34 EP-03-07
eke
| || Présgorgo || | K4 | EP-03-08
Gorgoallito A.42 EP-03-09
fogaskerék
H.1.f. csavar 4D
anyaval
| GCsavar || [ |
6 || Sf. csavar || MSx20 || 58 || |
6 || HIf. csavar || M25x80 || 5S I |
1 || Gépalap || || A.34 || EP-03-10 |
2 ||Bil. riigz.cs.” M20x150 || 58 || |
1 Fogaske- A.42 EP-03-11
rékszekrény
1 Szemes || M12x1250 58
csavar
1 Olajszint- C15 EP-03-12
ellendérzé
1 Olajfel- A.42 EP-03-13
tolté cso
H.1.f. csavar 58
anyaval
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m

Tisztito nyi-
las zarofe-
deél

A.34

EP-03-14

Olajleeresz-
to csavar

C.15

EP-03-15

Csapagyhaz
FY 511

112-162

0v.22

HIf. csavar
anyaval

M16x45

58

Csapagyhaz
FY 506

M16x45

0v.22

|| HIf. csavar ||

58

|| HIf. csavar ||

58

Szijvédo
burkolat

A.34

EP-03-16

Villanymo-
tor (kondi-
cionalo)

7,5kW
2VZ160 LS

|| HIf. csavar ||

58

||Ekszijtarcsa|| d=542/22 ||

A.42

EP-03-17

| Ekszij

|| 22x2125 |

Adagolo
csiga

A.42

EP-03-18

Tengely-
kapcsolo

3/41/2:20

A.42

EP-03-19

Hajtomiives
villanymotor

1,5kW,n=63
SK90/24

Tisztito nyi-
las zarofe-
deél

A.34

EP-03-20

HIf. csavar
anyaval

58

Kevero for-
goreész

A50

EP-03-21
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| Tételszam ] Darabszam | Megnevezés | méret | Anyag | Raizszam |

1

|| Keverd dob ||

A.42

EP-03-22

|| HIf csavar ||

58

Onbeallé go-
lyoscsapagy

6303 113A

Gorgotarto
tengely

NCMo6

EP-03-23

-t

|| Nyirécsap || d=17,5x70 ||

A.38

EP-03-24

||Ny.cs. t.betét||

C.15

EP-03-25

|| Szoritoanya ||

C.15

EP-03-26

Nyomaték-
atado kar

A.42

EP-03-27

Hornyos
anya szori-
tohiivellyel

M78x2

5D

EP-03-28

Hornyos
retesz

12x28x115

A.60

EP-03-29

METIN
d=370 ten-
gelykapcs. |

5D

EP-03-29

HIf. csavar
anyaval

M16x45

58

Tengelykap-
c¢solo burko-
latl

Tomito-
gyiiri

65x90x13

Csapagy-
hazfedél

A.42

Kortarélyos
biztositole-
mez

d=70

Onbeallo
kupgorgos
csapagy

30314
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|| Csapagyhaz || | A42 | |
Hengergor- || 70x150x35
gos csapagy
NU 314
Horny.csa- M70x1,5 A.50
pagyanya
Csapagyhaz C.15 EP-03-32
fedél
| ||Présmatrica) | | c60 | EP-03-33
Dobrogzitod 58
csavar
Anyagterel6 A.34 EP-03-34
dob
| || Beomlécsé || | A34 || EP-03-35 |
| || Szoritoanya || | A50 || EP-03-36 |
Fészkes re- || 24x28x160 A.60 EP-03-37
tesz
Ferdefoga- z=120 crv2 EP-03-38
zasu fogas- m=>5
kerék
Tavtarto 195x243x A.34 EP-03-39
gyiiri 90
Ferdefoga- z=18 NCMo6 EP-03-40
zasu fogas- m=>5
kerék
| | Csavar || L 58 |
Henger- 200x360x
gorgos csa- 58
pagy Nu240
| ||Csapagyhaz || | A42 |
Csapagyhaz C.15
fedél
Matricatar- C.60 EP-03-41
to tengely
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[ Csavar || 58 | |
6 Gorgoallito M16x60 A.50 EP-03-42
csavar
| 3 || Kenécsd || | Sr96 || EP-03-43 |
HIf. csavar
anyaval
1 Fémotor 90kW
RZ280 44
| [ Csavar || 58 |
Kapgorgos 30226
csapagy
Kapgorgos 32934
csapagy
| || Csapagyhaz || 55 | |
| | | Szoritoanya | | | | c.15 | | |
| || Csigahaz || | A34 || EP-03-45 |
1 Kapgorgos T2EE100
csapagy
| 1 || Tomités || || parafa || |
1 Gorgorog- C.15 EP-03-46
zZito talp
1 Gorgotarto NCMo6 EP-03-47
tengely
| || HIf. csavar” M27 || 58 || |
| 200 || Lemezbetét || | SR72 || |

Megjegyzés: A gyarto a valtoztatas jogat fenntartja.
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Gorgdallitd fogaskerék

Gorgbdhézag dllitdsa

Gorgdallitd csavar

Tengelykapcsold Adagolo csiga Adagold meghajtds Anyag

HaYaYall 'Csigg D—7 Bl

ficiondld
hajtds

OkW

NS csaftl.

és-
H1itd
r-ndz ife)ife)

ranulatum Olagjleereszt6
Alaptest Hajtomihdz  kifolyas



A Granit — 90 granulalo gépkonyve

25




26

A Granit — 90 granulalo gépkonyve




